SISTEMA DE EMPAQUETADO DE ENVASES VACIOS EN BANDEJA

APLICACION

Nuestro sistema AND & OR 60EMA1500C realiza la
ordenacion e introduccion automatica de envases en bandeja
de carton.

Generalmente se coloca a la salida de la maquina de
fabricacién de envases, después del sistema de comprobacion
de estanqueidad de los mismos.

CARACTERISTICAS

Transportador de envases hasta la mesa de

ordenacién.(Opcional) LAY-OUT

Empujador de envases con trabador. Dicho sistema de

trabado realiza en el caso de botellas cilindricas, el

desplazamiento de una fila respecto a otra de medio envase, ; 1500
para acoplar la fila anterior y posterior, y asi aprovechar mejor ‘
el espacio enla bandeja.

Unidad soporte de bandeja. M&L
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CONTROL mediante AUTOMATA PLC, Variadores de o 0 0
frecuencia y teclado/display para programacion y Tl S
visualizacién de parametros (n° de filas por bandeja, tipo de I @ }

TRANSPORTADOR
DE ENVASES EXISTENTE
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formato XX 6 XY, tiempos, contadores, etc...)

Indicaciones luminosas externas de estado de la maquina y
alarmas.

ESPECIFICACIONES S

e Alimentacion eléctrica: 220 Vac. 50/60 Hz.

—__ 60EMA1500C

Potenciainstalada: 0,6 Kw.

Alimentaciéon neumatica: de 6 a 8 bar.

Sistema Standar, para Euro-bandejas 800x1200 6
1000x1200. (Otros tamafios bajo demanda).

Dimensiones: segun plano de implantacion (Lay-out)

OTROS DISPOSITIVOS

e Comprobadores de envases.

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Ref.04.05-ES

Controladores de Peso en Caja.
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Maquinas para insercion de asas en garrafas.
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