CENTRO DE CALIDAD PARA ENVASES

QC-LW-1L

APLICACION

El equipo comprobador de fugas y peso QC-LW-1L esta
basado en una combinacién de maquina lineal de fugas con
lineal de peso, todo ello con tecnologia de microprocesador que
le permite gran variedad de funciones pudiendo pesar los
envases, detectar micréfugas con el valor de sensibilidad que se
desee, y detectar rebabas tanto en la boca como en el fondo del
envase (opcional). Su sistema totalmente automatico, simplifica
Su manejo y mantenimiento, no requiriendo ninguna actuacion
especial para el funcionamiento de lamaquina.

Con nuestro sistema QC-LW-1L garantiza que el envasado
va a realizarse sobre botellas perfectas, disminuyendo el indice
de paradas en la linea y mejorando el comportamiento del
producto en el mercado.

Ademas dispone de una variedad de funciones adicionales
gue le permiten una gran versatilidad y adaptacion a todo tipo de
situaciones. Todas ellas de facil acceso y programacion
mediante su tecladoy display de visualizacion.

CARACTERISTICAS

Bésicamente el equipo estd constituido por una unidad
mecanica soporte, una unidad neumatica de mando y ejecucién
y una unidad electrénica de control y sefializacion.

Sus caracteristicas son las siguientes:

o Estructura metélica pintada con cubierta con sistema de pies
motorizados para el ajuste en altura del transportador, desde
650 hasta 1250mm.

o Uncabezal de test (1.000 u/h) compuesto por:

-Cruceta con mecanismo de control de altura
(cremallera, manivela, freno).

-Brazo guia con cilindro D40/C50.

-Cabezal para deteccioén de fugas y microfugas.

e Modulo de pesaje de las siguientes caracteristicas
principales:

-Méaximavelocidad de pesaje 800 u/h
-Méxima capacidad de pesaje 1.000 grs.
-Division.- 0.5grs, 1 grs.

-Precision.- 1%.

e Carro horizontal (accionamiento neumatico) con guia para
desplazar envase desde transportador hasta plataforma

o Unidad de rechazo para envases defectuosos para instalar
sobre transportador. (Fuga o fuera de peso)

e Programacion mediante teclado estanco y visualizacion de
parametros de trabajo

o Calibracion automaticay nivel de fugas permitido

Para producciones superiores y otras aplicaciones consulten
con fabrica.

ESPECIFICACIONES

Produccién: hasta 1.000 u/h

Alimentacién neumética: Aire filtrado entre 3y 8 Kg/cm2

Consumode aire: entre 1.000y 4.000 NI/H

Alimentacién eléctrica: 220 Vac. 50/60 Hz

Potenciainstalada: 300 W.

Dimensiones Generales: 850x950x2300 mm

OTROS DISPOSITIVOS

e Comprobadores lineales, rotativos, etc.

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Ref.03.03-ES

Ensacadora automatica con termosoldado.

Paletizadores de envases vacios.

Encajonadoray Robot paletizador.

Transportadores especiales de envases.

Mesay Robot despaletizador.

Sistemas para lainsercion de asas en garrafas.

Controladores de Peso en Caja.
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